Zalgcznik nr1

RAMOWY ZAKRES PELNEJ WYMIANY DZWIGU OSOBOWEGO

no

o

o

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

( wymiana zespotu napedowego, przeciwwagi, sterowania, kabiny )
zainstalowanego w Katowicach przy ulicy :
Granicznej 49B nr rej. (2747), Granicznej 53 nr rej. (3236), Granicznej 53B nr rej. (3289),
Granicznej 53C nr rej. (3301), Granicznej 57 nr rej. (3369), Granicznej 57B nr rej. (3551),
Granicznej 57C nr rej. (3552).

Wymiana zespolu napgdowego na wciggarke bezreduktorowa.

Obnizenie posadowienia zespotu napedowego.

Wymiana aparatury sterowej DS.—1003 030-MF dzwigu na aparatur¢ sterowa mikroprocesorowg z
ptynng regulacja silnika napedowego zgodnie ze schematem DS.—060-DMFG dla grupy dwoch
dzwigéw ze sterowaniem zbiorczym w dol. Aparatura sterowa powinna by¢ przygotowana do
wspoOtpracy dwoch dzwigow, wyposazona w 1acznos¢ GSM ze stuzbami pogotowia dzwigowego
oraz miniaturowg kamer¢ w kabinie z urzadzeniem rejestrujagcym SD.

Wymiana ramy kabiny produkcji KDO na rame¢ z chwytaczami poslizgowymi dwukierunkowymi.
Wymiana kabiny meblowej drewnianej o wymiarach 1000 x 1300mm z progiem ruchomym na
kabing metalowg (ze stali nierdzewnej obudowana materialem dzwigkochlonnym) spelniajaca
wymogi normy EN / 81,1. Kabina bedzie wyposazona w drzwi automatyczne ze stali nierdzewnej
o wymiarach 800 x 2000mm, panel sterujacy wyposazony w przyciski typu ,,antywandal”,
elektroniczny wskaznik potozenia kabiny w szybie, akustyczny sygnalizator dojazdu kabiny do
przystanku zabudowany na kabinie oraz uklad pelnego obcigzenia 1 przecigzenia kabiny.
Oswietlenie kabiny typu LED.

Wymiana ogranicznika predkos$ci na ogranicznik LK 250 oraz obcigzki tacznie z linka.

Wymiana osprzetu elektrycznego zabudowanego na ramie kabiny w szybie maszynowni oraz
instalacji elektrycznej tacznie z kablami zwisowymi.

Wymiana lin no$nych.

Wymiana zderzakéw sprezynowych w podszybiu pod kabing 1 przeciwwaga na zderzaki
spelniajace wymagania EN 81,1.

Pionowanie prowadnic kabinowych oraz przeciw-wagowych.

Wymiana przeciwwagi mieczowej na przeciwwage ramowa.

Wymiana zasilania elektrycznego (od tablicy gléwnej do maszynowni) dzwigu osobowego,
montaz tablicy rozdzielczej w maszynowni.

Wymiana o$wietlenia maszynowni.

Wymiana o$wietlenia szybu dzwigowego.

Malowanie maszynowni farbg emulsyjng i olejna.

Malowanie drzwi szybowych oraz blach miedzyprzystankowych.

Malowanie farba kredowo-wapienng szybu dzwigu.

Przygotowanie dokumentacji montazowej 1 odbiorczej po wykonaniu robo6t zgodnie z
wymaganiami UDT w tym zakresie.



