Zatgcznik nr 1

RAMOWY ZAKRES PEENEJ WYMIANY DZWIGU OSOBOWEGO

( wymiana zespolu napgdowego, przeciwwagi, sterowania, kabiny, drzwi szybowych, kaset wezwan )
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zainstalowanego w Katowicach
przy ul. Sowinskiego 39 nr rej.3649,
przy ul. Sowinskiego 41 nr rej.3617,
przy ul. Sikorskiego 16 nr rej.2836.

Wymiana zespotu napedowego.

Obnizenie posadowienia zespotu napedowego.

Wymiana aparatury sterowej dzwigu na aparaturg sterowa mikroprocesorowa z ptynna regulacja
silnika napedowego dla grupy dwoch dzwigéw ze sterowaniem zbiorczym w dol. Aparatura
sterowa powinna by¢ przygotowana do wspotpracy dwoch dzwigow.

Wymiana ramy kabiny na ram¢ z chwytaczami poslizgowymi dwukierunkowymi.

Wymiana kabiny meblowej drewnianej o wymiarach 1000 x 1300mm z progiem ruchomym na
kabing metalowa (ze stali nierdzewnej obudowana materialem dzwigkochtonnym) spetniajaca
wymogi normy EN / 81,1. Kabina bedzie wyposazona w drzwi automatyczne ze stali nierdzewnej
o wymiarach 800 x 2000mm, krzywke¢ ruchoma do drzwi szybowych poétautomatycznych o
wymiarach 800 x 2000mm, panel sterujacy wyposazony w przyciski typu ,,antywandal”,
elektroniczny wskaznik potozenia kabiny w szybie, akustyczny sygnalizator dojazdu kabiny do
przystanku zabudowany na kabinie oraz uktad pelnego obciazenia i przeciazenia kabiny.
Wymiana drzwi szybowych poélautomatycznych o wymiarach 750 x 2000mm na drzwi
potautomatyczne o wymiarach 800 x 2000mm.

Wymiana kaset wezwan obecnie zabudowanych na kasety dostosowane do nowego sterowania
mikroprocesorowego, wyposazone w przyciski typu ,,antywandal” przystosowane do sterowania
zbiorczego dla grupy dwoch dzwigow.

Zamontowanie pigtro-wskazywacza na parterze.

Wymiana ogranicznika predkos$ci oraz obciazki tacznie z linka.

. Wymiana osprzetu elektrycznego zabudowanego na ramie kabiny w szybie maszynowni oraz

instalacji elektrycznej tacznie z kablami zwisowymi.

Wymiana lin no$nych.

Wymiana zderzakow sprezynowych w podszybiu pod kabinag i przeciwwaga na zderzaki
spetniajace wymagania EN 81,1.

Pionowanie prowadnic kabinowych oraz przeciw-wagowych.

Wymiana przeciwwagi mieczowej na przeciwwage ramowa.

Wymiana zasilania elektrycznego (od tablicy gléwnej do maszynowni) dzwigu osobowego,
montaz tablicy rozdzielczej w maszynowni.

Wymiana o$wietlenia maszynowni.

Wymiana o$wietlenia szybu dzwigowego.

Malowanie maszynowni farba emulsyjna i olejna.

Malowanie drzwi szybowych oraz blach miedzyprzystankowych.

Malowanie farba kredowo-wapienna szybu dzwigu.

Przygotowanie dokumentacji montazowej 1 odbiorczej po wykonaniu robot zgodnie z
wymaganiami UDT w tym zakresie.

W oddzielnej pozycji uwzgledni¢ mozliwos¢ montazu uktadu UPS-a dla podtrzymania napigcia
zasilania.



